A gépgyartastechnolégiai technikus szakmai képzés bemutatasa

Fobb tantargyak és elsajatitott ismeretek évfolyamonként:
A Boronkay legnagyobb hagyomanyokra visszatekintd képzési terllete a Gépészet.

(70. tanév)

Nehezen talalnank a mindennapi életben olyan teriletet, ahol a gépészet kdzvetlenil vagy
kdzvetve nem jelenik meg.

Elég csak példaként emliteni a Magyarorszagra telepult autégyartd cégeket (Mercedes, Audi,
BMW, Suzuki).

A gépészet nagy teruletébdl a Boronkayban a gépgyartastechnologia tudomanyat tanitjuk.

9. és 10. évfolyam:
- MiUszaki alapozas: Gépészeti és Villamos alapismeretek

A 9. és a 10. évfolyam az alapképzés id6szaka, amelynek az egyik legfontosabb tantargya a
miszaki rajz, amely a gépészetnek a specialis nyelvezete, kommunikacios formaja.

Mivel a gépek, berendezések minéségét az ott felhasznalt anyagok minésége alapvetéen
meghatarozza, nélkllézhetetlen a felhasznalt anyagok tulajdonsagainak és a tulajdonsagait
befolyasol6 eljarasoknak a megismerése.

A fentiek mellett a tanuldk altal kedvelt tantargy, a szakmai gyakorlat, a gépipari
megmunkalasok, ahol kézi eljarasokkal egyszeriibb és bonyolultabb munkadarabokat
gyartanak.

A gépészettél ma mar elvalaszthatatlan az elektronika, amelyet az Uj képzési szerkezetben
jelentds 6raszamban tanulnak a diakok.

Szakmai vizsga:

a 10. évfolyam végén egy ugynevezett alapvizsgan adnak szamot tudasukrol a diakok,
amely mind elméleti, mind gyakorlati 6nall6 feladatmegoldast var el a vizsgazotol.

Az elméleti részében egyszerl alkatrészrajz készitése, alapvetd technologiai eljarasok
ismertetése. A gyakorlati vizsgarészben pedig tobb héten at el6készitett, majd a vizsgan
befejezett és Osszeszerelt Osszetett szerkezet készitése a feladat.

11. évfolyam:
Az elsd két év alapozasa utan egyre inkabb konkrét szakmai targyak kerulnek teritékre.

Az elsajatitott mlszaki rajzra alapozva tanuljak a szamitégépes tervezés és modellezés
alapjait (CAD — szamitogéppel segitett tervezeés).



A korabban megtanult és gyakorolt kézi forgacsolo eljarasokra épitve elkezdédik a gépi
forgacsolé megmunkalasok tanulasa.

Amihez elméleti targyként a gyartas-el6készités és a miszaki szamitasok kapcsolédnak. Itt
mar kibontakoznak a gépgyartastechnologia korvonalai a diakok részére.

12. évfolyam:

Az eddig tanult tantargyak tovabbvitele mellett megjelennek a korszer{ technoldgiat
megalapozé tovabbi tantargyak. llyen a mindségbiztositas-minéség-ellendrzés.

Anyagismeret és gyartastechnoldgia tantargyban a gépiparban alkalmazott hagyomanyos és
korszer(i szerkezeti és szerszamanyagok el6allitasaval, tulajdonsagaival és alakitasaval,
megmunkalasaval ismerkednek meg.

A szerelés és karbantartas tantargyban az egyes alkatrészek szerkezetekkeé,
gépegysegekké torténd szakszerl dsszeallitasaval foglalkoznak a gyakorlati képzésre
szolgalo tanmihelyben.

Ebben a tanévben kezdddik el az automatizalas alapjainak tanitasa, amelyen belll a
pneumatikus vezérlésekkel ismerkednek meg elészor.

13. évfolyam:

A befejezé évfolyamon a képzési paletta tovabb szinesedik. Egyre jobban elétérbe kertilnek
a XXI. szazad korszerl technologiai, eszkdzei, berendezései.

Ezek tdbbek k6zdtt a CNC programozas és a CNC gépekkel valé megmunkalas.

Az ipari robotok programozasi alapjai, mint csupan néhany évre visszatekint6 tantargy jelenik
meg.

A gyartastervezés az adott gyartmany eldallitasanak, legyartasanak részletes megtervezését
jelenti. Ez az a tantargy, amely egyesiti az el6z6 években tanult miszaki rajzi,
anyagismereti, technoldgiai, szakmai szamitasi tantargyak tananyagat.

Az eddigi kdznyelvi idegen nyelv mellé megjelenik a munkavallal6i idegen nyelv, amely a
kés6bbiekben az allaskeresés eredményességét noveli.

Technikusi vizsga:

A didkok a tanulmanyaik végén egy komplex, részben interaktiv vizsgafolyamatban adnak
szamot a tudasukrol.

A vizsgafolyamat az eddigiektdl eltérd, gydkeresen Uj eleme egy ugynevezett projektfeladat
elkészitése, amely tartalmazza a hagyomanyos vizsga klasszikus elemeit, azaz irasbeli,
szbbeli és gyakorlati részbdl all. Azonban annyiban uj, hogy egy tdbb munkafazisbaol allé
Osszetett szerkezet elemeinek legyartasa, 6sszeszerelése, a munkafolyamatok
dokumentalasa, majd a tevékenység szobeli 6sszefoglalasa a feladat.



Egyéb informaciok:
Fontosnak tartjuk a kérnyékben mikodé cégekkel vald kapcsolattartast, amelyet megkdénnyit
az, hogy azok managementjében nagy valdszinliséggel talalhaté volt tanitvanyunk.

Minden évben latogatast teszlink az Ipar Napjai kiallitason, fels6éfoku tanulmanyokba kezdé
tanitvanyaink részt vesznek az egyetemek nyilt napjain, lehetéséguk van az Erasmus+
programban a szakmai gyakorlatot kilféldén elvégezni.

Régi hagyomany, hogy volt tanitvanyaink egy-egy végz6s osztalyt meglatogatnak és
beszamolnak az egyetemi tanulmanyaikrél vagy szakmai tevékenységukrol.

Itt még tanuldként, ma mar a BME-n, oktatdként.
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